Verpackung
Karton 100 Stiick
Palette 2.400 Stuck

Verwenden Sie diese Formel, um den Scharnierarm, den Topfabstand
“K” sowie die Montageplattenhéhe “H” zu bestimmen, die nétig sind,

um jede Anschlagsituation zu l6sen. <z
]
)
Zur Begrenzung der Scharnieréffnung, siehe Kapitel “Zubehoér” i T
auf Seite 354. .
— 13.5
Die Tabellen “Bohrbild und Befestigung” auf Seite 47 anwenden,
um die Art. - Nr. des gewunschten Scharniers zu erganzen.
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